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Vapour treatment systems

Safe displacement and handling of vapour emissions from storage facilities 
and loading operations by best available technologies: 

� Zone 0 explosive vapour displacement systems (fig. 1)
� Metal Fibre Oxidizer technology = BAT (fig. 2)
� HI Incinerators (fig. 3)
� Vapour Recovery Units (fig. 4)
� Regenerative Thermal Oxidizers (fig. 5)
� Turn key solutions with energy recovery (fig. 6) 

Application
� Safe handling of vapours from volatile organic liquids
� Collecting and controlling of  vapours  during storage operations of

barges, rail-cars, tank-trucks
� Handling of vapours during purging and cleaning of tanks

To reduce operating costs, to reduce emissions, to recover energy

Construction
� Auto controlling system
� Modular design
� Safe vapour displacement system concept approved by TÜV-Sued 

GmbH
� Modular thermal systems  with high turn down ratio
� Integrated waste heat boiler system
� Overall control cabinet for safe and reliable operation 

fig.1
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Damp behandeling systemen

Veilig transport en behandeling van damp emissies van opslagplaatsen en 
laadoperaties door best beschikbare technieken: 

� Zone 0, 1, 2 transport systemen voor explosieve dampen (fig. 1)
� Metal Fibre Oxidizer technology = BBT (fig. 2)
� HI Incinerators (fig. 3)
� Vapour Recovery Units (fig. 4)
� Regenerative Thermal Oxidizers (fig. 5)
� Totaal oplossingen met energie recuperatie (fig. 6) 

Toepassing
� Veilige behandeling van dampen van vluchtige organische stoffen
� Verzameling en bewaking van dampstromen tijdens opslag 

operaties met schepen, wagons en containers
barges, rail-cars, tank-trucks

� Behandeling van dampen tijdens spoelen en reiniging van tanken

Voor operationele kostverlaging, emissieverlaging en energierecuperatie

Constructie
� Autonoom werkend
� Modulaire opbouw
� Veilig dampverplaatsingssysteem concept aanvaard door TÜV-Sued 

GmbH
� Modulaire thermische systemen met groot werkingsbereik
� Geïntegreerd waste heat boiler systeem
� Complete besturingskast voor veilige en betrouwbare werking 

fig. 1

fig. 5



Technical data

� Compact ground flare with metal fibre surface 
burner (fig. 7)

� Thermal capacities 0,5 up to 8 MW, modular 
upgradable

� Suitable for hydrocarbon vapours 
� High thermal turn down ratio 1: 10
� Stable and complete combustion with changing 

vapour flows and/or compositions
� Continious and interrupted operation
� Fast start-up
� Flashback safe
� Low fuel consumption (natural gas, LPG, ...)
� Lowest emission levels

� CxHy < 10 ppm
� N0x < 15 ppm
� CO < 10 ppm

� Low noise
� No luminous flame, no heat radiation
� Small footprint, short isolated stack, low skyline
� Light weight and rugged design
� Upgradable with heat recovery system

Technische gegevens

� Compacte grondfakkel met metaalvezel 
oppervlakte brander (fig. 7)

� Geschikt voor dampen van koolwaterstoffen 
� Groot thermisch werkbereik 1:10
� Thermisch vermogen van 0,5 up to 8 MW, 

modulair   uitbreidbaar
� Stabiele en volledige verbranding bij 

veranderlijke dampstromen en/of samenstelling
� Continue en discontinue bedrijf
� Snelle opstart
� Veilig tegen vlamterugslag
� Laag steungas verbruik (aardgas, LPG, ...)
� Laagste emissie niveaus

� CxHy < 10 ppm
� N0x < 15 ppm
� CO < 10 ppm

� Laag lawaainiveau
� Geen zichtbare vlam, geen warmtestraling
� Kleine afmeting, korte geïsoleerde schouw, 

beperkte hoogte
� Laag gewicht en degelijk ontwerp
� Uitbreidbaar met energierecuperatiesysteem

Technical data

� Incinerator with HI static mixing device ( fig. 8)
� Leading to less fuel consumption, less CO2 

emissions and shorter residence time
� Suitable for hydrocarbon vapours and liquids
� High thermal turn down ratio
� Stable and complete combustion with changing 

flows and/or compositions
� Continious operation
� Emission levels according to legislation

� CxHy < 10 ppm
� N0x < 15 ppm
� CO < 10 ppm

� Low noise
� Rugged design
� Upgradable with heat recovery system

Technische gegevens

� Incinerator met HI statische mixer ( fig. 8)
� Zorgt voor lager steunbrandstof verbruik, lagere 

C02 emissie en
� kortere verblijftijd
� geschikt voor gasvormige en vloeibare 

koolwaterstoffen
� Groot thermisch werkbereik
� Stabiele en volledigie verbranding bij 

veranderlijke debieten en/of samenstellingen
� Continue bedrijf
� Emission levels according to legislation

� CxHy < 10 ppm
� N0x < 15 ppm
� CO < 10 ppm

� Lage geluidsproductie
� Degelijk ontwerp
� Uitbreidbaar met energierecuperatiesysteem

fig. 8fig. 7
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Operation ( see fig. 9 and 10)

After the operator has called for operation of the 
vapour treatment system, the control 
system starts up the zone 0 fan and 
combustion fan of the MFO metal fibre 
oxider. The prepurge cycle starts and 
velocity (FC) in the displacement piping is 
checked.  With a satisfactory speed, the pilot 
burner of the MFO is started. When a flame 
is detected, the MFO will be ignited and the 
fuel gas control valve V2 will be opened.

The system is ready for use.
When the loading operation starts by opening of 

process valve V1, the process gases will be 
transported by the zone 0 fan, forwarded to 
the MFO and directly burned.

The quality of the process gases can be rich or 
lean. The quantity of fuel gas is adapted by 
valve V2 in function of the process gas 
quality. During the complete operation the 
combustion quality remains constant. 

The velocity of the process gases is permanently 
controlled to allow a safe operation.

Werking ( zie fig. 9 en 10)

Wanneer de operator het dampbehandelings-
systeem in werking wil zetten, start het 
controle- systeem de zone 0 ventilator en de 
verbrandingsluchtventilator van de MFO op 
(metal fibre oxider). De voorventilatie cyclus 
start en de snelheid (FC) in de 
transportleiding wordt gecontroleerd. Bij 
voldoende snelheid wordt de 
ontsteekbrander van de MFO opgestart. Bij  
vlamdetectie, wordt de MFO ontstoken en 
het steungas regelventiel V2 wordt geopend.

Het systeem is gereed voor verder gebruik.
Wanneer de laadcyclus start met het openen van 

procesventiel  V1, worden deze 
procesgassen door de zone 0 ventilator 
getransporteerd naar de MFO en daar direct 
verbrand.

De procesgassen kunnen arm of rijk zijn. De 
hoeveelheid fuel gas wordt geregeld door 
ventiel V2 in functie van de 
procesgaskwaliteit.

Gedurende het volledig proces blijft de 
verbrandingskwaliteit constant.

De snelheid van de procesgassen wordt permanent 
bewaakt om een veilige werking te 
waarborgen.
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Specification form for vapour treatment system

CONTACT  DATA

Company name ____________________________________________________ 

Contact ____________________________________________________

Email ____________________________________________________

Telephone ____________________________________________________

SITE DATA

Site location ____________________________________________________

Available Power ________ Volts  ______  Phase _____ Hertz

Ambient temperature min ______ max ______°C

TREATMENT OF VAPOURS FROM STORAGE TANKS

Global storage capacity ____________________ m3

Quantity of storage tanks ____________________

Inertisation of tanks ____________________ C02/ Nitrogen/ Air

Storage temperature ____________________ °C

Stored products ____________________________________________________

Breating losses _____________________ m3/ day

Expected vapour conc. _____________________ g/Nm3

Vapour  classification _____________________ zone 0/1/2

TREATMENT OF VAPOURS FROM  LOADING  OPERATIONS

Type of loading _______ Marine ______ Railcar ______ Truck

Type of vapours ____________________________________________________

Inertisation of vapours ____________________ C02/ Nitrogen/ Air

Loading capacity min __________ nom _________ max _________Nm3/h 

Expected vapour conc. _____________________ g/Nm3

Expected LHV min ___________ nom __________ max ___________ KJ/kg

Vapour classification _____________________

ENERGY RECOVERY

Need of energy ______________ Hot water/ Steam/ Thermal oil

TEMPORARY VAPOUR TREATMENT SYSTEM

Need for temporary mobile thermal treatment system       ________________ capacity
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